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Abstract 



An arrangement for adjusting the length of a suction tube in a combustion engine suction unit, consists 
of a control flap (8) which is located in a guide ring (9). The ring and the flap form a single unit. The 
guide ring is a single member, while the flap has two bearing members attached to it. The bearing 
members (12) pass through the ring (9). The guide ring and the control flap are pref. made of plastic. 
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(54) Einrichtung zur EInstellung der Rohrlinge von Saugrofiren und Verfahren zu deren 
Herstellung 



(57) Bs wild eine Einrichtung zur Einstellung der 
Rohriange eines Saugrohrs einer Sauganlage (1) fOr 
Brennl^raftmaschinen mit einer Steuerldappe (8). die in 
einem FQhrungsring (9) drehbar gelagert ist. vorge- 
schlagen, bei der das aufwendige Zusammensetzen 
aus Einzelteilen bei der i\4ontage vermieden wind. Dies 
wild erfindungsgemaB dadurch erreicht, daB der FQh- 



rungsring (9) und die Steuerldappe (8) eine Einheit bil- 
den. indem der FQhrungsring (9) einstOckig aufgefOhrt 
Ist und an die Steuerldappe (8) zwei im wesentlichen 
einander gegenOberliegende Lagerzapfen (12) ange- 
Ibrmt sind. die den FQhrungsring (9) durchsetzen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer SteuerMappe fOr eine Sauganlage einer Brennkraftma- 
schine nach dem Oberbegriff des Anspaichs 1. 

5 

Stand der Technik: 

Sauganlagen fQr Brennkraftmaschinen, insbesondere fQr Kraftfahrzeugmotoren, sind bere'rts in vielfftftigen AusfQh- 
rungen bekanntgaworden. So beschreibt beispidlsweise die DE 42 12 807 eine Kunststoffsauganlage fOr Brennkraft- 
10 maschinen, die aus zwei Halbschalen hergestelit wird. FQr eine hohe Qasdruckfestigkeit warden die beiden 
Haibschalen niiteinander verschweiGt und zusAtztich durch Verbindungselemente ummarrtelt. 

Weiterhin sind nach dem Stand der Technik bereils Sauganlagen bekannt, bei denen ein Saugrohr mittefs einer 
SteuerMappe in seiner Lange in wenigstens zwei verschiedene LAngen versteltk>ar ist Oblicherweise wird ein derarti- 
ges Saugrohr spiralfOrmig angeordnet. Im Zerrtrum der Spirale befindet sich eine Luftkammer mit einer Luftein!a80ff- 
75 nung fQr die Ujftzufuhr. 

Ausgehend von dieeer l-uftkammer ist ein Rohr spiralfOrmig um diese Kammer herumgewunden, das mit seinem 
Ende an einen Zylinder eines Verbrennungsmotors angeschlossen wird. Uber einen Dur<Mruch in der Seitenwand der 
Luftkammer kann ein Teil der Rohrlange QberbrQckt werden. In diesem Durchbruch wird Qbfichenweise eine Steuer- 
Mappe angeordnet mittels der der Durchbruch geoffnet bzw. gescNossen werden kann. Ober diese Steuerktappe IdOt 
20 sich somit die aktive Lftnge des Saugrohres in zwei Stufen verstelien. wodurch ein besserer Drehmomentverlauf der 
Brennkraftmaschine enreicht werden kann. 

Da solche Sauganlagen in der Regel bei mehrzytindrigen Einspritzmotoren verwendet werden, besitzt eine derar- 
tige Sauganlage mehrere Saugrohre. die nebeneinander angeordnet sind und Qber eine gemeinsame Ansaugleitung 
mit Lxift versorgt werden. 

25 Sauganlagen der oben beschriebenen Art sind sowohl in ly^etallals auch in Kiinststoffausfuhrungen venvendet wor- 
den. Die SteuerMappe wird dabei zumeist in einem FQhrungsring drehbar gelagert der den Rand des genannten 
Durchbruchs in der Seitenwand der Luftkammer abschlieSt. Auch die SteuerMappe sowie der FQhrungsring sind 
bereits tells in Metall. teils in Kunststoff gefertigt worden. 

Bislang wurden der FQhrungsring und die darin gelagerte SteuerMappe s^rat gefertigt und anschlieBend in 

30 einem eigenen Arbeitsgang zusammenmontiert. Diese Vorgehensweise stellt einen betrachtiichen AufwarKl bei der 
Fertigung dar. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher. eine Einrichtung zur Einstellung der Rohrlange eines Saugrohrs vorzuschla- 
gen, bei dem die Telle mit wenig Aufwand montiert werden kOnnen. 

Diese Aufgabe wird ausgehend von einer SteuerMappe der einleitend genannten Art durch die kennzeichnerxien 
35 Merkmale des Anspruchs 1 geldsL 

Durch die in den UnteransprQchen genannten MaBnahmen sind vorteilhafte WeiterbiMungen und AusfQhrungen 
der Erfindung mOglich. 

VorteilederErfinduno: 

40 

Erf indungsgemaB wird daher der FQhrungsring und die SteuerMappe als eine Einheit ausgebildet, in dem der FQh- 
rungsring einstucMg ausgefQhrt ist und an die SteuerMappe zwei im wesentlichen einander gegsnQberltegande Lager- 
zapfen angefbrmt sind. die den FQhrungsring durchsetzen. Auf diese Weise kann die gesamte aus FQhrungsring und 
SteuerMappe bestehende Einheit ohne zusatzliche Arbeitsschritte in die Sauganlage eingebaut werden. Weiterhin ist 
45 durch die beschriebene Ausgeslaltung von FQhrungsring und SteuerMappe die SteuerMappe unverliertTar in dem FQh- 
rungsring gehalteri 

Zur germuen Fixierung der SteuerMappe in axialer Richtung der Lagerzapfen empffiehit es sich, an den Lagerzapi 
fen jeweils eine Ringschufter auszutMlden, mittels denen die SteuerMappe in der genannten Richtung f bdert wird. 

Vorteilhafterweise wird wenigstens ein Betfltigungshdbel an einem Lagerzapfen auGerhalb des FQhrungsrings 
so angefbrmt. um die SteuerMappen zu betatigen. 

Beim Betrieb mehrerer aneinander gekoppelter SteuerMappen, wie dies belspielsweise bei einem Mehrzyfinder- 
hAotorder Fall ist. ist es wichtig, daB alie SteuerMappen durch gemeinsame Betatigung mQglichst in die gleiche Stellung 
zu bringen sind. Hierzu wird jeweils ein Hebel an jedem der beiden Lagerzapfen auBerhalb des FQhrungsrings der 
SteuerMappen angeformt. Ober diese Het)el kann jede SteuerMappe betatigt werden, wobel insbesondere eine Kopp- 
55 lung mehrerer aneinander gereihter SteuerMappen Qber diese Hebel mQglich ist Die hierzu benOtigten Kupplungsele- 
mente werden vorzugsweise zugleich mit den Betatigungshebein an diese angeformt 

Vorteiihaft ist es hiertsei. diese Hebel mOglk;hst lang. d. h. in der QrOBenordnung der halben Klappeniange Oder 
mehr auszubilden. Durch diese lange HebelausbiMung werden die Fehler tn der Winkelsteltung der einzelnen Kiappen 
zueinander reduziert die belspielsweise durch ein 1 ichtes Spiel in den Kupplungen verschiedener Hebel zustande- 
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konfimen kOnnen. 

Zur weiteren Reduzierung dieser Fehler empfiehit es sich. die angeformten Kupplungselemente am Ende der 
Hebel als SteckkMpplungen auszubilden, die so dimensioniert sind. daQ sie beim Ineinanderstecken der HebeL unter 
Umstdrtden auch unter einer leichten Verspannung. formschlQssig ineinandergreifen. Hierdurch wird eine spieKreie 
5 gemeinsame BetSitigung mehrerer aneinandergereihter SteuerMappen mOglich. 

Vorzugsweise wird die Lagerung der Lagerzapfen durch Einsetzen wenigstens einer Metallbuchse verbessert. 
Diese Metallbuchse kann in den FQhrungsring eingesetzt und von einem Lagerzapfen durchsetzt werden Oder aber 
auch etnen Lagerzapfen unmittelbar ummanteln. Die Metallbuchse kann hierbei entweder am Fuhrungsring oder am 
Lagerzapfen fest angebracht sein oder aber in einer besonderen AusfOhrungsform sowohJ gegenOber dem FOhrungs- 
10 ring als auch gegenOber dem Lagerzapfen gleitf&hig gelagert sein. Es ware auch denkbar, zwei Metalibuchsen vorzu- 
sehen, von denen eine in den Fuhrungsring eingesetzt ist und eine den Lagerzapfen ummantett. Dabei findet eine 
Gleitbewegung zwischen den Metalibuchsen statt. 

VorteilhaftenA/eise wenden der FQhrungsring und/oder die Steuerklappe aus Kunststoff. beispielsweise aus Poly- 
amrd gefertigt. Hierdurch ergibt sich insbesondere bei groSen StDckzahlen eine preiswerte Herstellung der erfindungs- 
IS gemdOen Einrichtung. 

In einer besonderen AusfOhrungsform wird der Kunststoff des Fuhrungsrings und/oder der Steuerklappe durch 
einen Zusatz verstdrkt. Ein derartiger Zusatz kann beispielsweise aus Qlasfasern bestehen, die die mechanische 
Beiastbarkeit des so verstdrkten Kunststoffs deutlich erhOhen. 

Vorzugsweise wird eine erf indungsgem^Qe Steuerklappe mit VerstArkungsrippen Oder sonstigen Profilfbrmen ver- 
20 sehen. urn die Stabilitdt bei geringem Materialaufwand waiter zu erhOhen. 

Ein weherer Materialzusatz kann in Envdgung gezogen werden, urn die Gleiteigenschaften zu verbessern. In Frage 
kSme bei Polyamid als Grundmateriat zum Beispiel der Zusatz Molytxjdnsulfid. 

Vorteilhafterweise wird sowohi der FQhrungsring als auch das Saugrohr mit Haltemittel fOr den Fuhrungsring aus- 
gestattet. Diese Haltemittel werden vorzugsweise als Nut- und Federverbindung zwischen dem FQhrungsring und dem 
ss Saugrohr ausgebildet. Weist beispielsweise der Fuhrungsring eine duBere Ringnut auf , so empfiehit es sich. das Saug- 
rohr mit einer entsprechenden Ringfeder zu v^sehen. 

Beim Einbau einer erf indungsgemdSen Einrichtung in eine Sauganlage, deren Saugrohr in Mehrschalenbauweise, 
im einfachsten Fall in Zweischalenbauweise, zusanmengesetzt ist. wird die Ringfeder vorzugsweise aus Teilringfedern. 
zum Beispiel aus zwei Haibringfedern zusammengesetzt. Der FQhrungsring samt Steuerklappe wird dabei zwischen 
30 die Schalen des Saugrohres eingelegt. bevor diese zusammengesetzt werden. 

Zum Herstellen einer erfindungsgem£l3en Steuerklappe mit FQhrungsring empfiehit sich die Venwendung eines 
Mehrkomponenten-Spn'tzguBvetfahrens. bei dem Steuerklappe und Fuhrungsring in einer einzigen SpritzguBfbrm 
gefertigt werden. Durch geeignete Materialauswahl kann hierbei die Materialschwindung zur Herstellung einer spiet- 
freien Lagerung der Steuerklappe im FQhrungsring ausgenutzt werden. Die Steuerklappe kann durch dieses Herstel- 
35 lungsverf^hren sowohi In radialer als auci^ in axialer Richtung spietfrei im FQhrungsring angebracht werden. Auch der 
dichte AbschluB der Steuerklappe mit dem FQhrungsring in geschlossenem Zustand entlang des AuBenumlangs der 
Steuerklappe kann mit dem vorliegenden Herstellungsverfahren gewahrleistet werden. Durch die spielfreie Lagerung 
ist ein Mapperfreier und zuveriasstger Betrieb moglich. 

Vbrteilhaftenftreise wild in dem beschriebenen Herstellungsverfahren, wie bereits oben angefQhrt. sowohi fQr den 
40 FOhaingsring als auch fOr die Steuerklappe PcHyarvki venvendet. wobei bei Bedarf ein Verstftrkungszusatz beispiels- 
weise Qlasfasern zur Verbesserung der Festigkeit dem Material des FQhrungsrings und/oder der Steuerklappe zuge- 
geben wird. 

Eine ausreichende Festigkeit mit guter Lagerung der Steuerklappe wuide mit folgenden Materialzusammensetzun- 
gen erzielt 

45 





FQhrungsring 


Steuerklappe 




1. 


Polyamid mit 50 % Glasfaserzusatz mit Metallbuchse 


Polyamid mit 35 % Glasfaserzusatz mit Metallbuchse 


50 


2. 


Polyamid mit 50 % Glasfaserzusatz mit Metallbuchse 


Polyamid ohne Glasfaserzusatz und ohne Metall- 
buchse 




3. 


Polyamid ohne Glasfaserzusatz mit Metallbuchse 


Polyamid ohne Glasfaserzusatz jedoch mit Molytxldn- 
sutfid mit Metallbuchse 


55 


4. 


Polyamid ohne Glasfaserzusatz ohne Metallbuchse 


PolyamkI ohne Glasfaserzusatz jedoch mit MolybdAn- 
sutf id und ohne Metallbuchse. 
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Ein AusfQhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und wird anhand der nachfolgenden 
Beschreibung nAher erldutert. 

Zeichnunften: 

5 

Im einzelnen zeigen 
Fig. 1 einen schemat'schen Querschnittdurch eine Sauganlage; 
10 Fig. 2 ^ne DetailvergrdQerung des Lagers der Steuerklappe im FOhrungsring; 
Fig. 3 die Draufsicht auf eIne Steuerklappe ohne FOhrungsring: und 
~ Fig. 4 ein weiteres AusfOhrungsbeispidl mit Metallbuchse. 

IS 

AusfQhrynqsbeispiel: 

Die Sauganlage 1 gemflB. Fig. 1 wetst ein spiredfOrmiges Saugrohr 2 auf, das In einen vorderen Abschnitt 3 sowie 
einen hinteren Abschnitt 4 unterteitt isL Das Saugrohr 2 umgitit eine Luftkammer 5 mit einer groBen LuftzufuhrOffhung 

20 6. In einem Wanddurchbruch 7 der Luftkammer 5 ist eine Steuerklappe 8 in ihrem FOhrungsring 9 angeordnet. Der FOh- 
rungsring 9 ist Qber eine Ringnut 10 in einer passenden Ringfeder 11 gehalten. 

Die Steuerklappe dient dazu, die effektive Rohrtange des Saugrohrs 2 einzustellen. Die Ansaugluft wird senkrecht 
zur Spiralebene durch die ZufuhrOffnung 6 in die Luftkammer 5 eingesaugt. Bei geschlossener SteuerMappensteHung 
8 muB die Luft sodann ihren Weg durch das Saugrohr 2 zunftchst durch den vorderen Abschnitt 3 iffid anschlieBend 

25 durch den hinteren At)schnitt 4 zum nicht mehr dargestellten Verbrennungsmotor nehmen. Bei geOffheter Steuerklappe 
8 nimmt die Luft den direkten Weg zwischen dem FOhrungsring hindurch und durchstrOmt nunmehr ledlglich den hin- 
teren Abschnitt 4 des Saugrohrs 2. Durdi die unterschiedli(^en Saugrohrlftngen lABt sich, wie oben angefOhrt, ein bes- 
serer Drehmomentverlauf eines Brennstoffmotors erreichen. 

Die Darstellung gemaB Fig. 2 zeigt. wie die Steuerklappe 8 in dem FOhrungsring 9 gelagert isL Ein Lagerzapfen 

30 12 durchsetzt den FOhrungsring 9 vollstandig. Die Steuerklappe 8 ist an gegenOberiiegenden Seiten mit jeweits einem 
Ringvorsprung 13 versehen, sodaB sich eine Ringschulter 14 beim Obergang zum Lagerzapfen 12 ergibt. Mitdieser 
Ringschulter liegt die Steuerklappe 8 an der Innenwand 15 des FOhrungsrings 9 an. 

In Rg. 3 ist die Ausbildung von Verstdrkungsrippen 16 deutlich ertonnt>ar Weiterhin ist ersichtlich. daB die Lager- 
zapfen 12 beidseitig der Steuerklappe 8 mit jeweils einem Betatigungshebel 17, 18 versehen sind. An den Enden der 

35 Rebel 17. 18 sind Kupplungselemente angek)racht An einem Hebel 17 k>esteht dieses Kupplungselement aus einer 
angespritzten Qabel 19, die eine oben Qber die gesamte Lflnge der Gabel offene Aufhahmenut 20 umbBt. Der andere 
Betfitigungshebet 18 ist mit einem abgeflachten Steckelement 21 versehen. 

ErfindungsgemdB wird die Steuerklappe 8 und der FOhrungsring 9 in einem Mehrkomponenten-SpritzguBverfah- 
ren hergestellt. Durch die geeignete Materialwahl wird hieibei die unterschiedliche Materiatschwindung ausgenutzt. 

40 Hierdurch ist es mdglich, eine sprelfrete Lagerung der Lagerzapfen 12 in dem FOhrungsring 9 zu eizielen. Weiterhin ist 
es durch diese Materialwahl unter AusnOtzung der Schwindung mOglich. die Steuerklappe mit dem Ringvorsprung 13 
Ober die Ringschulter 14 spielfrei an die Innenwand 15 des FOhrungsring 9 anzupassen. Hierdurch ist eine vollkommen 
spielfreie Lagerung der SteuerMappe 8 in dem FOhrungsring 9 mOglich. Hieraus wiederum fblgt ein vollstandig ktapper- 
freier Betriebdieser Anordnung. Das genannte Verliahren ist kostengOnstig und mit glelchbleibender Qualitat durchfOhr- 

45 bar. 

Weiterhin ist. ebenfalls unter Ausnutzung derselben Materialschwindung. eine gute Anpassung der Steuerklappe 
8 entlang dem Innenumfang an der Innenwand 1 5 des FOhrungsrings 9 mOglich. sodaB sich ein relativ dichter At)schluB 
bei geschlossener Steuerklappe 8 ergibt. 

Durch die Verstftrkungsrippen 16 ergibt sich eine ausreichende StabilitAt der Steuerklappe 8 t)ei geringem Materi- 
50 alaufwand. 

Die Betatigungshebel 1 7. 18 sind so lang ausgebtldet, daB die Hebelenden mit einem Abstand von der Achse der 
Lagerzapfen 12 liegen, der halben Steuerklappeniange L entspricht Durch diese lange Hek)elausk>ildung ergeben sich 
Meine Winkeltohier in der Winkelstetlurig der SteuerMappen 8. falls in den Kupplungen 1 9. 21 ein leichtes Spiel auflritt. 

Die Breite der Aufnahmenut 20 sowie des Steckelements 21 kOnnen so gewahit weiden. daB in eingestecktem 
55 Zustand des Steckelements 2 1 in die Aufnahmenut 20 beide Bauteile gegeneinander verspannt sind. Durch die vorhan- 
dene Elastizitat des Kunststoffs ist dies ohne weiteres mOg^ich. Sowohl die Betatigungshebel 1 7, 18 als auch die dazu- 
gehOrigen Kupplungselemente 19, 20. 21 werden im gleichen, vorher beschriebenen Aibertsgang mit angespritzt. 
Somit ist auch eine spielfreie und Mapperfreie Aneinanderreihung mehrerer SteuerMappen 8 in jeweils einem FOh- 
rungsring 9 mOglich. 
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Die Darstellung gemAB Rg. 4 entspricht der Darstellung gerrAB Fig. 2. wobei im jetzigen AusfOhrungsbaspiel eine 
Metallbuchse 22 zwischen FOhrungsring 9 und Lagerzapfen 12 vorgesehen ist Die Metalfbuchse 22 kann entweder in 
den FOhrungsring 9 eingelegt sein oder fest den Lagerzapfen 12 ummanteln. Sie kann jedoch auch gegenOber beiden 
Bauelementen frei drehbar vorgesehen weiden. 
5 In der dargestelKen besonderen AusfQhrungsfbrm ist sie mit etner Auskragung 23 versehen. so da6 auch die Ring- 

schulter 13 uber ihren gesamten Durchmesser an der MetallhQIse 22 aniiegt. Mit der vortiegenden Form befindet sich 
somit die MetailhQtse an jeder Stelle zwischen der drehbaren SteuerMappe und dem FOhrungsring. so daB sich eine 
gute Gleitlagerung ergibt. 

Die Hersteilung mit Metallbuchse kann ebenfalls im Mehrkomponenten-SpritzguBverfahren in einer SpritzguBfbrm 
10 hergestellt werden. indem die MetallhQIse um den entsprechenden Kern, der die Ausnehnru4ng for die Lagerzapfen 12 
bildet. beim EtnfOhren in die SpritzguBfbrm aufgelegt wird. 

PatentansprQche 

15 1. Einrichtung zur Einsteilung der Rohrlftnge eines Saugrohrs einer Sauganlage fOr Brennkraftmaschinen mit einer 
Steuerkiappe. die in einem FOhrungsring drehbar gelagert ist. dadurch gekennzeichnet. daB der FOhrungsring (9) 
und die SteuerMappe (8) eine Einheit bilden, indem der FOhrungsring (9) einstOckig ausg^Ohrt ist und an die Steu- 
erklappe (8) zwei im wesentlichen einander gegenOberliegende Lagerzapfen (12) angeformt sind, die den FOh- 
rungsring (9) durchsetzen. 

20 

2. Einrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daB an jedem Lagerzapfen (12) eine Ringschulter (13) 
ausgebildet ist. mittels denen die SteuerMappe (8) in axialer Richtung der Lagerzapfen im FOhrungsring (9) f ixiert 
ist. 

25 3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet. daB wenigstens ein Betatigungshebel (17. 18) an 
einen Lagerzapfen (12) der SteuerMappe (8) angeformt ist. 

4. Einrichtung nach Anspruch 3. dadurch gekennzeichnet, daB zwei Betatigungshet>el (17, 18) vorgesehen sind. die 
jeweils mit Kupplungselementen (19. 20. 21) versehen sind. 

30 

5. Einrichtung nach Anspruch 4. dadurch gekennzeichnet. daB die Kupplungselemente (19. 20. 21) als Steckkupp- 
lung ausgebildet sind. wobei jeweils zwei Ku]:^lungseiemente (19, 20, 21) von zwei benachbart angeordneten 
SteuerMappen (8) formschlQssig ineinander greifen. 

35 6. Einrichtung nach einem der voriiergehen;*3n AnsprOche. dadurch gekennzeichnet, daB der oder die angefbrmten 
Betatigungshebel so groB ausgebikJet werden, daB das Hebelende um wenigstens die Haifte (L) der SteuerMap- 
peniange gegenOb^ der Drehachse der SteuerMappe (8) beabslandet ist 

7. Einrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche. dadurch gekennzetehnet. daB zur Lagerung der Lager- 
40 zapfen (12) im FOhrungsring (9) wenigstens eine Metalltnjchse eingesetzt ist 

8. Einrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadruch gekennzeichnet, daB zur Lagerung der Lager- 
zapfen (12) wenigstens ein Lagerzapfen (12) mit einer Metallbuchse ummantelt Ist. 

45 9. Einrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB der FOhrungsring (9) und 
die SteuerMappe (8) aus Kunststoff gefertigt stnd. 

10. Einrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet daB sowbhl der FOhrungsring (9) als auch die Steuer- 
Mappe (8) aus Polyamid gefertigt sind. 

50 

11. Einrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, daB der Kunststoff des FOhrungsrings (9) 
und/oder der SteuerMappe (8) durch einen Zusatz verstdrkt ist 

12. Einrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet. daB der Zusatz aus Glasfasern besteht 

55 

13. Einrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche. dadurch gekennzeichnet daB Verstftrkungsrippen (16) 
zur EriiOhung der Stat)ilitat an die SteuerMappe (8) angeformt sind. 

14. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB der FOhrungsring (9) sowie 
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das Saugrohr Haitemittei fOr den FOhrungsring aufweisen. 

15. Verfahren zur Hersteltung einer SteuerMappe mit einem FOhrungsring fOr eine Sauganlage einer Brennkraftma- 
schine, dadurch gekennzeichnet daB die SteuerMappe (8) und der FOhrungsring (9) in einer einzigen SpritzguB- 
form mit einem Mehrkomponenten-SpritzguBver^ren hergestellt werden und hierfoei durch geeignete 
Materialauswahl die ly/laterialschwindung zur Herstellung einer spielfreien Lagerung der Steuerldappe (8) im FOh- 
rungsring (9) ausgenutzt wird. 

16. Verfahren nach Anspruch 15. dadurch gel«ennzeichnet. daB als Material for den FOhrungsring (9) und fOr die Steu> 
ertdappe (8) jeweils Polyamid eingesetzt wird. 

17. Verfahren nach Anspruch 15 oder 16. dadurch gekennzeichnet, daB dem Material des FOhrungsrings (9) und/oder 
der SteuerMappe (8) wenigstens ein Zusatz zur Verstdrkung der Festigkeit zugegeben wird. 
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Fig. 2 
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